Skyddsror

Skyddsror med ganga eller for instickning/insvetsning (flera delar)
Utférande enligt DIN 43772 form 2, 3, 2G, 3G
Typerna TW35-2, TW35-3, TW35-4, TW35-5

Anvandningar

B Kemi, processteknik, apparattillverkning
® Vid laga och medelhdga belastningar fran processen

Kannetecken effekt

m Utférande enligt DIN 43772
B Typ TW35-2: form 2 (rakt)
Typ TW35-3: form 3 (avsmalnande)
Typ TW35-4: form 2G (rakt)
Typ TW35-5: form 3G (avsmalnande)
B Med integrerat halsror
B Typerna TW35-3, TW35-5: utférande med snabb reaktion

Beskrivning

Varje skyddsroér ar en viktig komponent vid en
temperaturmétpunkt. Det &r till fér avgransning av processen
mot omgivningen och skyddar pa detta satt miljén och
driftpersonalen och haller aggressiva medier samt hdga
tryck och flédeshastigheter borta fran den egentliga
temperaturgivaren och méjliggér tack vare detta byte av
termometern under pagdende drift.

Pa grund av de i det ndrmaste obegransade
anvandningsmajligheterna finns det en mangd olika
varianter, t.ex. olika konstruktion av skyddsréren och

olika material. Typen av processanslutning samt den
grundlaggande tillverkningsmetoden ar ett viktigt kriterium
for konstruktionsmassiga skillnader. Det gar principiellt att
skilja pa skyddsor fér inskruvning, for insvetsning eller med
flansanslutning.
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Bild till vénster: skyddsrér med génga, typ TW35-4
(form 2G)

Bild till héger: skyddsrér for instickning/insvetsning,
typ TW35-3 (form 3)

Dessutom skiljer man mellan skyddsrér med flera delar

och i ett stycke. Skyddsror i flera delar monteras som ett ror
som tillsluts pa spetsen genom ett pasvetsat bottenstycke.
Skyddsror i ett stycka tillverkas av ett massivt stangmaterial.

Skyddsroren i typserien TW35 for inskruvning eller
insvetsning, som &r konstruerade i flera delar, ar avsedda
fér anvandning tillsammans med elektriska och mekaniska
WIKA-termometrar.

Pa grund av konstruktionen enligt DIN 43772 &r
dessa skyddsror lampliga for laga och medelhdga

processbelastningar inom kemi, processteknik och
apparattillverkning.
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Standardutférande

Skyddsrérsmaterial
CrNi-Stahl 1.4571

Processanslutning
Yitergdnga G 72 B, G 1 B, M20 x 1,5, Y2 NPT eller utan ganga
for instickning/insvetsning

Anslutning till termometern
Tryckskruv M24 x 1,5 vridbar

Hal
@6,1mm, @7 mm,J9 mm

Monteringslangd U1
enligt DIN 43772 eller kundens specifikation

Total lédngd L

Typ TW35-4: monteringslangd U1 + 145 mm
Typ TW35-5: monteringslangd U1 + 147 mm

Matt i mm
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Teckenfdérklaring:
E Processanslutning U1  Monteringslangd
K1 Inskruvningstappens langd N Anslutning till termometern S
L Total langd ddq Hal

M Halsrérets langd (minst 60 mm)
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Max. processtemperatur, processtryck
Beror pa
B Belastningsdiagram DIN 43772
B Skyddsrorsutférande
- Matt
- Material
B Processforhallanden
- Flédeshastighet
- Mediedensitet

Tillval

B Andra matt och material

B Intyg

B Berakning av skyddsror enligt Dittrich/Klotter
rekommenderas som en ingenjorstjanst fran WIKA vid
kritiska anvandningsférhallanden

Ytterligare information finns i Teknisk information IN 00.15
"Hallfasthetsberakningar for skyddsor”.

Typ TW35-4 Typ TW35-5
N N

3119282.02

@ F1 Skyddsrérsdiameter
Vaggtjocklek
S1  Bottentjocklek
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Matt i mm Vikt i kg

o dq O F1q S S1 E L =305 mm
7 11 2 3 G¥%B,G1B,M20x 1,5, %2 NPT 0,23
7 12 2,5 3,5 G1%B,G1B,M20x 1,5, 2 NPT 0,35
9 14 2,5 815 G12B,G1B,M20x 1,5, %2 NPT 0,23
6,1 12 2,5 5 G12B,G1B,M20x 1,5, %2 NPT 0,23

Lampliga doppskaftsliangder fér mekaniska visartermometrar

Anslutningskontstruktion Doppskaftslangd 11

S,3,4,5 l{=L-10mm resp. l1=U1+M-10 mm
2 l1=L-30mm resp. l{=Uq1+M-30mm

Bestéllningsinformation
Typ / Skyddsrdrsform / Skyddsrérsmaterial / Processanslutning / Anslutning till termometern / Monteringslangd U1 / Total
langd L / Rérmatt / Montering med termometer / Intyg / Tillval

© 2013 WIKA Alexander Wiegand SE & Co. KG, med ensamratt.
Tekniska data fér de apparater som beskrivs i detta dokument motsvarar den aktuella tekniska utvecklingsnivan.
Vi forbehaller oss ratten till &ndringar och byte av material.
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This document was translated by a professional translator, and is, to the best of our knowledge,

linguistically correct. WIKA points out that the translation has been made at the customer’s request w I K A

and has not been independently checked for technical correctness (, since WIKA does not have a

subsidiary with Swedish as its national language).
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